Ejercicio de Gráficas de Control 
de Promedios y Rangos (continuación)
La siguiente información corresponde a mediciones del aplastamiento en una terminal sencilla tipo hembra, cuya especificación es de .50 a .90 mm. La muestra es de 5 terminales y se sacan cada 2 horas. Estas mediciones fueron tomadas después de detectar causas especiales de variación y de calcular nuevos límites.
	tiempo
	8
	10
	12
	2
	8
	10
	12
	2
	8
	10
	12
	2
	8

	1
	.65
	.75
	.60
	.60
	.70
	.60
	.50
	.60
	.65
	.60
	.80
	.85
	.70

	2
	.70
	.80
	.80
	.70
	.75
	.75
	.55
	.70
	.80
	.70
	.75
	.75
	.70

	3
	.70
	.70
	.65
	.70
	.65
	.75
	.65
	.80
	.80
	.60
	.90
	.85
	.75

	4
	.65
	.85
	.65
	.75
	.85
	.85
	.80
	.75
	.80
	.80
	.70
	.65
	.75

	5
	.85
	.65
	.75
	.65
	.80
	.70
	.80
	.75
	.75
	.65
	.80
	.70
	.70

	promedio
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	rango
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	tiempo
	10
	12
	2
	8
	10
	12
	2

	1
	.65
	.70
	.75
	.75
	.75
	.65
	.65

	2
	.70
	.80
	.80
	.70
	.70
	.65
	.60

	3
	.85
	.80
	.75
	.85
	.60
	.85
	.65

	4
	.75
	.75
	.80
	.70
	.70
	.85
	.70

	5
	.60
	.85
	.65
	.80
	.60
	.70
	.65

	promedio
	
	
	
	
	
	
	

	rango
	
	
	
	
	
	
	


Graficar estos puntos (uno por uno) y continuar con el control del proceso.

A medida que fue graficando, se detectaron causas especiales de variación?
En el caso de que el proceso se pueda considerar como estable, determinar el % de terminales que no cumplen con la especificación de aplastamiento.

Tarea: Ejercicio 6.1 del capítulo de diagramas de control de variables, del libro Control Estadístico de la Calidad de Douglas C. Montgomery. 6ª Edición en Inglés.
